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创 新 工 具 供 应 商

个 性 /创 新 /服 务Diamond Roll Burnishing Technology
卓诺金刚石镜面滚压技术 G - 1

卓诺镜面滚压技术
金刚石滚光刀

卓诺金刚石滚光刀 - 镜面加工如此简单 

>>滚光刀特点：

1、同一把刀可用于各种锥度、圆弧、外圆等滚光加工；

2、滚光后工件表面粗糙度小于Ra0.08；

3、金刚石滚光刀设计灵活，最小标准内孔金刚石滚光刀

可探入14mm内孔；

4、金刚石滚光刀寿命长，旋转金刚石球面多个点可用；

5、金刚石滚光刀可挤压硬度达HRC60度的材料；

6、滚光后工件表面硬度提高达15-30%；

7、工件耐磨性提高15%；

8、提高零件配合的密合性；

9、提高耐搞腐蚀性；

10、无需专用设备，成本低。 

卓诺ZOROLL金刚石滚光刀具扩展了滚光技术的应用范围，可滚光最高硬度达HRC60的工件，且适用于极小直径、

外形复杂和薄壁工件的加工。

>>滚光加工原理：

   金刚石滚光刀具是工件表面强化镜面加工的低成本与

高效率的工艺，一个高精度、精细打磨的金刚石挤压工件

表面，随着施加的压力超过零件材料的屈服点，零件的表

面由于浅层材料的冷挤压加工而产生塑性变形，达到滚光

挤光的作用。



创 新 工 具 供 应 商

个 性 /创 新 /服 务Diamond Roll Burnishing Technology
卓诺金刚石镜面滚压技术 G - 2

金刚石滚光刀

可调角度外径型-18系列

>>特点：

1. 卓诺可调外径滚光刀设计精巧，左右手可用；

2. 头部可旋转，正负90度可调，满足任意滚压角度加工；

3. 滑动轴套采用精钢材质，耐磨性能优良；

4. 滑动轴套μ级研磨处理，滚压刀反馈更敏锐；

5. 滚光后工件表面粗糙度小于Ra0.08；

6. 寿命长，通过旋转金刚石球面多个点可使用； 

7. 金刚石滚光刀可挤压硬度达HRC60度的材料。

>>应用：同一把刀适用于不同形状零件加工

1. 外圆滚光

2. 锥度滚光

3. 球面滚光

4. 端面滚光

加工参数

切削速度Vc 50-150m/min

走刀量 0.05-0.2mm/r

滚压余量 0.005-0.02mm

压入量（内置弹簧） 0.01-0.5mm

刀具资料

方刀柄 16/20/25/32mm等

其它柄 VDI/HSK/BMT等

金刚石半径R R1.0/1.2/1.5/2.0mm

左右手形式 左右手可用

滚压角度 正负90度可调

选型举列

刀具系列 18

182020-20：刀柄尺寸20x20mm，金刚石R2.0。

正负90度可调
正反手可用

R1.0/R1.2/1.5/R2.0



创 新 工 具 供 应 商

个 性 /创 新 /服 务Diamond Roll Burnishing Technology
卓诺金刚石镜面滚压技术 G - 3

金刚石滚光刀

固定角度外径型-19系列

>>特点：

1. 设计紧凑，可实现无干涉加工；

2. 滑动轴套μ级研磨处理，滚压刀反馈更敏锐；

3. 滚光后工件表面粗糙度小于Ra0.08；

4. 体积小，实现无干涉加工；

5. 寿命长，旋转金刚石球面多个点可用；

6. 金刚石滚光刀可挤压硬度达HRC60度的材料。

>>应用：同一把刀适用于不同形状零件加工

1. 外圆滚光

2. 锥度滚光

3. 球面滚光

4. 端面滚光

加工参数

切削速度Vc 50-150m/min

走刀量 0.05-0.2mm/r

滚压余量 0.005-0.02mm

压入量（内置弹簧） 0.01-0.5mm

刀具资料

方刀柄 12/16/20/25/32mm等

其它柄 VDI/HSK/BMT等

金刚石半径R R1.0/1.2/1.5/2.0mm

左右手形式 L/R

刀具角度 0/15/30/45度

非标设计 根据客户机床夹紧方式设计
选型举列

刀具系列 19

192030R-20：刀柄尺寸20x20mm，刀具滚压角度30度，

金刚石R2.0。

R1.0/R1.2/1.5/R2.0



创 新 工 具 供 应 商

个 性 /创 新 /服 务Diamond Roll Burnishing Technology
卓诺金刚石镜面滚压技术 G - 4

金刚石滚光刀
固定角度内径中型-21系列

>>特点：

1. 最小可加工孔径d=48mm；

2. 滚光后工件表面粗糙度小于Ra0.08；

3. 寿命长，通过旋转金刚石球面多个点可使用； 

4. 金刚石滚光刀可挤压硬度达HRC60度的材料；

5. 滑动轴套μ级研磨处理，滚压刀反馈更敏锐。

>>应用：同一把刀适用于不同形状零件加工

1. 内孔滚光

2. 内孔锥度滚光

3. 内孔圆弧滚光

加工参数

切削速度Vc 50-150m/min

走刀量 0.05-0.2mm/r

滚压余量 0.005-0.02mm

压入量（内置弹簧） 0.01-0.5mm

刀具资料

刀柄 Φ20/25/32/40/50mm

其它柄 VDI/HSK/BMT等

最大刀具长度L 180/230/250/300mm

最小滚光直径d 25mm

金刚石半径R R1.0/1.2/1.5/2.0mm

滚压角度A 0/15/30/45度

选型举列

刀具系列 21

211832-20：最大刀具长度180mm，刀柄直径32mm,金刚

石R2.0。

R1.0/R1.2/1.5/R2.0



创 新 工 具 供 应 商

个 性 /创 新 /服 务Diamond Roll Burnishing Technology
卓诺金刚石镜面滚压技术 G - 5

>>应用：同一把刀适用于不同形状零件加工

1. 内孔滚光

2. 内孔锥度滚光

3. 内孔圆弧滚光

>>特点：

1. 最小可加工孔径D25mm；

2. 滚光后工件表面粗糙度小于Ra0.08；

3. 寿命长，通过旋转金刚石球面多个点可使用； 

4. 金刚石滚光刀可挤压硬度达HRC60度的材料；

5. 滑动轴套μ级研磨处理，滚压刀反馈更敏锐。

加工参数

切削速度Vc 50-150m/min

走刀量 0.05-0.2mm/r

滚压余量 0.005-0.02mm

压入量（内置弹簧） 0.01-0.2mm

刀具资料

刀柄 Φ20/25/32mm

其它柄 VDI/HSK/BMT等

最大刀具长度L 180/230/250/300mm

最小滚光直径d 25mm

金刚石半径R R1.0/1.2/1.5/2.0mm

滚压角度A 0/15/30/45度

金刚石滚光刀

固定角度内径合金杆-25系列



创 新 工 具 供 应 商

个 性 /创 新 /服 务Diamond Roll Burnishing Technology
卓诺金刚石镜面滚压技术 G - 6

选型举列

刀具系列 22

223010-20：最大滚光深度30mm，滚光孔径φ10mm,金刚

石R2.0。

加工参数

切削速度Vc 50-150m/min

走刀量 0.05-0.2mm/r

滚压余量 0.005-0.02mm

压入量（内置弹簧） 0.01-0.2mm

刀具资料

刀柄 Φ16/20/25/32/40mm

其它柄 VDI/HSK/BMT等

滚光深度L 30/50/80

滚光刀杆直径D 10/14/16mm

最小滚光直径d Φ9.5mm

金刚石半径R R1.0/1.2/1.5/2.0mm

滚压角度a 0/15/30/40/45度

>>应用：同一把刀适用于不同形状零件加工

1. 内孔滚光

2. 内孔锥度滚光

3. 内孔圆弧滚光

>>特点：

1. 最小可滚光孔径D9.5mm

2. 滚光后工件表面粗糙度小于Ra0.08

3. 寿命长，通过旋转金刚石球面多个点可使用 

4. 金刚石滚光刀可挤压硬度达HRC60度的材料

R1.0/R1.2/1.5/R2.0

金刚石滚光刀

固定角度内径小型-22系列



创 新 工 具 供 应 商

个 性 /创 新 /服 务Diamond Roll Burnishing Technology
卓诺金刚石镜面滚压技术 G - 7

金刚石滚光刀
固定角度内径小型-23系列

>>特点：

1. 最小可滚光孔径d=14mm

2. 滚光后工件表面粗糙度小于Ra0.08

3. 寿命长，通过旋转金刚石球面多个点可使用 

4. 金刚石滚光刀可挤压硬度达HRC60度的材料

>>应用：同一把刀适用于不同形状零件加工

1. 内孔滚光

2. 内孔锥度滚光

3. 内孔圆弧滚光

加工参数

切削速度Vc 50-150m/min

走刀量 0.05-0.2mm/r

滚压余量 0.005-0.02mm

压入量（内置弹簧） 0.01-0.2mm

刀具资料

刀柄 Φ16/20/25/32/40mm

其它柄 VDI/HSK/BMT等

滚光深度L 30/50/80/110mm

滚光刀杆直径D 10/14/16mm

最小滚光直径d Φ14mm

金刚石半径R R1.0/1.2/1.5/2.0mm

滚压角度a 0/15/30/40/45度

选型举列

刀具系列 23

235016-20：最大滚光深度50mm，滚光孔径16mm,金刚石

R2.0。

R1.0/R1.2/1.5/R2.0



多辊滚压技术
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兴 瑞 工 具 技 术
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创 新 工 具 供 应 商

个 性 /创 新 /服 务Roll Burnishing Technologies
卓诺多辊镜面滚压技术 M - 1

卓诺多辊滚压 - 高效镜面加工不再是难题

卓诺ZOROLL滚压刀是利用无切削滾压原理加工孔类和轴类零件的专用工具。金属表面凸峰部分产生塑性变形，使

工件达到镜面。工件尺寸精度得到可靠的保证，耐磨性、耐腐蚀性、耐疲劳性明显得到提高。镜面滾压刀已经广泛应

用于航空、汽车、摩托车、液压气动、机电等行业。

卓诺镜面滚压技术

多辊滚光刀



创 新 工 具 供 应 商

个 性 /创 新 /服 务Roll Burnishing Technologies
卓诺多辊镜面滚压技术 M - 2

卓诺多辊滚光刀 - 滚压原量 Rolling Tool Machining Principle

卓诺镜面滚压技术

多辊滚光刀



创 新 工 具 供 应 商

个 性 /创 新 /服 务Roll Burnishing Technologies
卓诺多辊镜面滚压技术 M - 3

多辊镜面滚压技术

内孔滚光刀

内孔滚光刀 Rolling Tool Within The Hole
1. 滚光后工件表面粗糙度小于Ra0.1；

2. 内部精密设计，推动外圈可微调整滚压尺寸；

3. 钢制滚针采用研磨工艺，使用寿命长；

4. 加工效率高，适合于大批量生产。

应用 Application
内孔滚光



创 新 工 具 供 应 商

个 性 /创 新 /服 务Roll Burnishing Technologies
卓诺多辊镜面滚压技术 M - 4

多辊镜面滚压技术

外圆滚光刀

外径滚光刀 OD Rolling Tool
1. 内部精密设计，推动外圈可微量调整滚压尺寸；

2. 钢制滚针采用研磨工艺，使用寿命长；

3. 加工效率高，适合于大批量生产。

应用 Application

外径滚光

 



创 新 工 具 供 应 商

个 性 /创 新 /服 务Roll Burnishing Technologies
卓诺多辊镜面滚压技术 M - 5

多辊镜面滚压技术

锥度滚光刀

锥度滚光刀 Rolling Tool Taper Type

平面滚光刀Flat Rolling Tool

可XY轴横向移动滚压加工。

锥度滚压一次成型，高效滚光。

应用 Application

锥度滚光



创 新 工 具 供 应 商

个 性 /创 新 /服 务Roll Burnishing Technologies
卓诺多辊镜面滚压技术 M - 6

多辊镜面滚压技术

单滚滚光刀

单滚型滚光刀 Single Roll Rolling Tool
适用于多种外形滚压加工

应用 Application

1. 锥度滚光      4. 外圆滚光

2. 平面滚光      5. 锥面滚光

3. 内孔滚光



创 新 工 具 供 应 商

个 性 /创 新 /服 务Roll Burnishing Technologies
卓诺多辊镜面滚压技术 M - 7

多辊镜面滚压技术

非标滚光刀

非标设计Special  Applications

可为客户量身订制各种非标解决方案



创 新 工 具 供 应 商

个 性 /创 新 /服 务Roll Burnishing Technologies
卓诺多辊镜面滚压技术 M - 8

多辊镜面滚光技术

非标滚光刀

非标设计Special  Applications

可为客户量身订制各种非标解决方案



创 新 工 具 供 应 商

个 性 /创 新 /服 务Roll Burnishing Technologies
卓诺多辊镜面滚压技术 M - 9

多辊镜面滚压技术

滚光机-30系列

滚光机

长轴镜面滚压解决方案



兴 瑞 工 具 技 术

 ■ 旋转超声铣头

 ■ 高效率超声车削

 ■ 旋转超声电主轴

 ■ 超声镜面滚光刀

Ultrasonic Machining Technologies

卓诺超声辅助加工技术

Ultrasonic Machining Technologies
卓诺超声辅助加工技术 个 性 /创 新 /服 务

2016年产品目录



创 新 工 具 供 应 商

个 性 /创 新 /服 务Ultrasonic Machining Technologies
卓诺超声辅助加工技术 C - 1

超声辅助加工技术

旋转超声头

SY-2000G超声铣头

>>优点

>>应用

1. 相对于传统加工方式，刀具寿命可提高3-5倍，加工效率可提高5倍左右；

2. 高精度、高速、无刷传能、免维护、可不间断运行；

3. 可钻、铣和超声珩磨，使以前难以加工的技术瓶颈得到解决；

4. 适用于数控铣床、精密钻床、加工中心；

5. 对硬脆材料及难加工的金属材料实现数控精准加工。

6. 可选刀柄如：JT40/JT50/BT30/BT40/BT50/直柄。

1. 脆硬材料铣削、磨削及切割，如陶瓷、蓝宝石、氧化锆、玉石等加工；

2. 普通铣削加工，提搞刀具寿命和工件表面粗糙度；

3. 用于钻微径孔，提高刀具寿命；

4. 用于在数控铣床、加工中心上镜面磨削；

5. 用于深孔钻削，钻孔深度大于500mm。

    旋转超声波加工系统，属于特种及复合加工范

畴。主要用于加工光学玻璃、陶瓷、YAG钇铝石榴

石、人造水晶、玉石、半导体材料（硅、锗）、铝

复合材料、硬质合金、永磁材料、不锈钢、高温合

金等，铣型、套料、深孔加工。此系统不用改变机

床的任何部件，可应用在加工中心、数控机床、精

密钻床等设备上精确数控。扩展了原设备对加工材

料的应用范围，性价比优于国外同类产品，使用方

便、价格低廉。

SY-PMA平面平移镜面超声滚轧头

   平移平面超声震动滚轧头，可用于铣床和加工中心应

用。无规格限制，精铣后可一次滚轧平面加工,转速300-

500转，多刀滚轧无接（痕迹 ），支持各种铣床。



创 新 工 具 供 应 商

个 性 /创 新 /服 务Ultrasonic Machining Technologies
卓诺超声辅助加工技术 C - 2

超声辅助加工技术

超声主轴

SY-80UH型高速超声主轴

SY-65CD高速超声主轴

>>超声主轴优点

   SY-80UH型高速超声主轴，属SY系列超声主轴产品之一，该产品应用自主知识产权专利技术，精心打造的一款新

品，打破了长期以来先进国家对我国的技术封锁，同时填补了我国超声主轴制造技术的空白。预示着我国特种精密加

工水平，将跨上一个新台阶。

   变频电机功率400W，最高速转24000转/分，回转精度2um以内，电压交流220V，频率400Hz，高精度ER11标准夹头

直径，油气冷却。

1. 超声工作频率40-45KHz；

2. 振幅≥20um（可调）；

3. 超声最大输出功率60w；

4. 频率400Hz。

   切削阻力大大降低，其原因是超声波振动将工件的被加工表面击碎形成微痕，工具头可很轻易的将材料切削下

来。在铣型、切割、钻微孔、磨削尤其是加工铝基碳化硅、碳/碳复合材料、陶瓷、蓝宝石、YAG 钇铝石榴石、人造

水晶、玉石、光学玻璃、半导体材料（硅、锗）、铁氧体、硬质合金、永磁材料、不锈钢、高温合金等，具有优良表

现。比常规普通电主轴提高工效4-5倍，刀具耐用度提具高2-3倍。

   在加工蓝宝石手机面板、氧化锆陶瓷元件、翡翠工艺品的实验数据比对，比常规普通电主轴提高工效5倍，刀具

耐用度提具高3-5倍。
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超声辅助加工技术

超声滚压刀

超声滚压刀

>>超声辅助滚压分类

>>超声金刚石滚压刀特点

>>超声辅助滚压特点

  滚光目的是光滑表面有更好的滑动性能，较高的接触面积，辊轧在超声变辐杆的高频震动下，做到深滚压可提高

工件的使用寿命和工件的强度，同时使工件达到应力时效不变形。

   辊轧重要优势可以同时改善物理塑性变形，提高密度和硬度，这种变化可以测量到硬度升高，在超声的作用下压

缩内应力，可以提高材料的使用寿命，阻止裂纹的产生，零件的强度在超声震动辊轧平整作用大幅度提高消除了表

面微小裂纹，有效提高物理强度。

   超声滚压速度速度可提高2-4倍，刀具使用寿命是可提

高3-5倍，滚光和辊轧实际达到的目标也不一样。单辊滚

光刀具在弹簧的负载下，浮动加工保证不改变前工序精度

和公差.在超声高频震动下，塑性变形流动更好，可达深

度滚压结果。

1. 经过滚轧加工的材料抗震能力提高20%-50%，某些情况下超过100%；

2. 钢材硬度可增加达HV20-HV50；

3. 材料改变表面应力层深度达0.4mm-0.9mm；

4. 可实现深层滚压；

5 滚压后表面粗糙度可达Ra0.2以内。

1. 金刚石球形滚光刀，在超声的变辐杆产生伸缩共震的作用下，平滑滚压，金刚

石的寿命提高了3-5倍，效率可以提高5-8倍；

2. 金刚石球设计和超声变辐杆为一体化，可加工70HRC硬度以下任何金属材料，同

时加工薄壁零件得以实现；

3. 球形金刚石在超声震动下，非常平滑，不同于机械刀具滚光，不同于其他市场

的超声产品.线速高达200m/U，同时变辐为45°共震，支持各种球形加工，外圆平

面、R形、锥形等。

4. 支持各种机床使用，如数控机床，普车，立车，镗床，球车。

1. 超声多辊滚压

2. 超声单辊滚压

3. 超声金刚石滚压



>金刚石滚光刀

>多辊滚光刀

>滚光机

>超声辅助加工技术

>超声滚压技术

深圳市兴瑞工具技术有限公司
深圳市宝安区沙井街道后亭东路安业丰科技园

A栋2楼B区
Tel: 0755-23503390 / 23503360

E-mail:zoroll@sinritool.com
ROLL BURNISHING TECHNOLOGIES
卓诺镜面滚压技术专家


